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INSTALLASJON

@ RGU‘H‘SHGLF INSTRUKSJONER

12400 Earl Jones Way, Louisville, KY 40299
(800) 626-1126 | www.rev-a-shelf.com SOFT-CLOSE
BLANDER LOFTDEMPPER
N@DVENDIG VERKT@Y: EStimert MONTERING STELL OG VEDLIKEHOLD:
TID:
1/2"
RENGJ@R MED EN FUKTIG

15 MIN KLUT OG T@RK DELER T@RK

Beskrivelse ANTALL
EN Dempere 2
B Ball studs 4
C Laseskiver 4
D Holdeklips 4

*GA TIL SIDE 3 FOR EKSISTERENDE MIXERLIFT.

MERK: DET ER VELDIG VIKTIG AT DU F@LGER DISSE RETNINGENE N@YE. DEN FASTE (SYLINDER-) ENDEN AV DEMPEREN MA INSTALLERES
PA TOPPLASSERINGEN FOR SM@RING AV DEMPEREN FOR A OPPHOLDE RIKTIG FUNKSJON. HOLDEKLIPPENE MA BRUKES FOR

SIKKER BRUK AV ENHETEN.

1) Sett (2) laseskiver pa den gjengede enden av (2) 2) Trekk endene av demperen fra hverandre
kulebolter, skru inn armenheten til mikserlgfteren og omtrent 2", (Dette vil veere litt vanskelig pa
stram deretter med en ¥2" skiftengkkel. grunn av sylinderens dempende effekt.)
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3) Sett den faste (sylinder) enden av demperen pa 4) Roter den bevegelige (akselen) enden av demperen
den gverste kulebolten (p& armen med avrundet til den andre kulebolten og klikk pa.
bakende) og trykk til den klikker pa.

5) Sett inn (2) holdeklemmer i (2) kulekoblinger ved & skyve den hagye enden inn i det nederste hullet
pa kontakten, skyve den gjennom det gverste hullet og rotere for a klikke pa bunnen av kulen. (Hvis
klipsen er vanskelig & ga inn i hullet, ma du kanskje snu kulekoblingen for & sentrere den pa kulebolten)

6) Gjenta trinn 1-5 for den andre armenheten.

I-MLHDSC-TRI-0415



Machine Translated by Google

' INSTALLASJON
RGU‘H‘SHGLF INSTRUKSJONER

(800) 626-1126 | www.rev-a-shelf.com
BLANDER LOFTDEMPPER

N@DVENDIG VERKT@Y: EStimert MONTERING STELL OG VEDLIKEHOLD:
5/16"-18
e TID:

RENGJ@R MED EN FUKTIG

30 I\/I I N KLUT OG T@RK DELER T@RK

FOR EKSISTERENDE BLANDERLIFT

Advarsel: Det anbefales at denne prosedyren utfgres av en dyktig maskinist. Plasseringen av
hullene er kritiske og toleransen for deres plassering er +/- 1/32". Hullene skal bankes ngyaktig
vinkelrett pa armen.
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Nedre arm

For a installere demper pa en eksisterende blandelgfter, ma du bore og banke (2) 5/16”-18 hull pa armene.

1) Pa den gverste armen (avrundet ende), mal 3-11/32” fra bunnen og plasser merket pa midten av armen.
2) Pa den nederste armen (flat ende), mal 7-5/8” fra bunnen og plasser merket pa midten av armen.

3) Med enheten i apen posisjon, bor du 17/64” diameter hull i topparmen og bank med 5/16"-18 tap.

4) Lukk enheten og bor et hull pa 17/64" diameter i bunnarmen og bank med 5/16"-18 kran.

5) Fglg trinn 1-4 pa den andre armenheten.

6) Falg instruksjonene pa side 1-2 for & installere dempersett.
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®

REV-A-SH

12400 Earl Jones Way, Louisville, KY 40299
(800) 626-1126 | www.rev-a-shelf.com

ELf

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

MYKTLUKKENDE ST@TDEMPER
AV DET UTTREKKBARE BLENDERSYSTEMET
MYK LUKKING STELL OG VEDLIKEHOLD

VERKT@Y:
VERKT@Y:

1,27 em () skiftenokkel
12" skiftenokkel

TITTEL:
TID:

15 MIN

STELL OG VEDLIKEHOLD
STELL OG VEDLIKEHOLD:

RENGJ@ZR MED EN FUKTIG KLUT OG
TPRK DELENE FOR A TORKE DEM
HELT.

RENGJZR DELENE MED EN KLUT
VAT OG T@RK HELT

Beskrivelse
Beskrivelse

ANTALL

Stgtdempere
EN
Stgtdempere

Sfeeriske nagler
Stolper med ball

Laseskiver
C sikkerhetsskiver

Festeklips

holdeklips

*GA TIL SIDE 3 FOR ET EKSISTERENDE STOP-UP BLENDERSYSTEM.
*GA TIL SIDE 3 FOR EKSISTERENDE BLANDINGSPAKKER.

MERK: DET ER VELDIG VIKTIG AT DU F@LGER DISSE INSTRUKSJONENE N@YE. DEN FASTE ENDEN (SYLINDEREN) PA ST@TET MA INSTALLERES PA

TOPPLASSERING FOR ST@TSM@RING FOR A OPPRETTHOLDE RIKTIG DRIFT. HOLDEKLIPS MA BRUKES FOR SIKKER BETJENING AV ENHETEN.

MERK: DET ER VELDIG VIKTIG AT DU N@YE F@LGER DISSE INSTRUKSJONENE. ENDEN PA ST@TDEMPEREN (SYLINDER) MA INSTALLASERES PA
ST@TDEMPERENS @VRE SM@RINGSPLASSERING FOR A OPPHOLDE RIKTIG DRIFT. HOLDEKLIPS MA BRUKES FOR SIKKER MONTERING.

1) Plasser 2 laseskiver pa den gjengede enden av de 2 kuleboltene,
skru inn blenderens popup-arm og stram deretter med en 1,27 cm
(%2") fastngkkel.

1) Plasser to laseskiver pa den gjengede delen av to kulestolper, skru
inn i mikserspakens monteringsarm, og trekk til med en 1/2”

skiftengkkel. Bruk trinn 1 i PDF-en.

2) Trekk ut endene av stgtdemperen ca. 1,27 cm

(¥2"). (Dette vil veere litt vanskelig p& grunn av
sylinderens dempende effekt.)

2) Trekk endedelene av stgtdemperen omtrent 1/2”. Dette kan
veere litt vanskelig pa grunn av sjokksylindereffekten. Bruk trinn
2 i PDF-en, du ma sette inn en pil som viser hvordan du trekker
akselen ut av sylinderen.
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3) Sett den faste enden (sylinderen) av stgtdemperen inn p&
den gverste kulebolten (p& armen med avrundet bakre ende)
og trykk til den klikker pa plass.

4) Vri den bevegelige enden (akselen) av stgtdemperen mot den

andre kulebolten og klikk den pa plass.

3) Sett enden av stgtdemperen (sylinderen) inn i toppen av
kulestolpen (p& armen med den avrundede ryggen) og trykk til
den klikker. Bruk trinn 3 i PDF-en.

4) Vri den bevegelige delen av stgtdemperen (akselen) mot
den andre siden av kulen og festestolpen. Bruk trinn 4 i PDF-
en.

5) Sett de 2 festeklipsene inn i de 2 kulekoblingene ved & skyve den gvre enden inn i det nederste hullet pa kontakten, skyve den
gjennom det gverste hullet og vri for & klikke pa plass pa bunnen av kulen. (Hvis klipsen har problemer med & komme inn i hullet, ma du

kanskije rotere kulekoblingen for & sentrere den pa kulebolten)

5) Sett inn to holdeklemmer i koblingsstolpene, skyv toppen inn i bunnhullet pa koblingen, skyv gjennom det gverste hullet og vri for

a feste bunnen av stolpen. Hvis det er vanskelig for klipsen & ga inn i hullet, ma du kanskje snu koblingsstolpen for & sentrere den pa
kulestolpen. Bruk trinn 5 i PDF-en, i 5b, sett eventuelt inn pilen som peker mot baksiden av innlegget for & vise rotasjonen av klippet.

6) Gjenta trinn 1-5 for den andre armenheten.

6) Gjenta trinn 1 til 5 for den andre armenheten.
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INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

@ RGU‘H'SHGLF INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

L MYKTLUKKENDE ST@TDEMPER
12400 Earl Jones Way, Louisville, KY 40299 AV DET UTTREKKBARE BLENDERSYSTEMET
(800) 626-1126 | www.rev-a-shelf.com

MYK LUKKING STELL OG VEDLIKEHOLD

@

VERKTOY: TITTEL: STELL OG VEDLIKEHOLD
g VERKTOY: o STELL OG VEDLIKEHOLD:

o RENGJ@R MED EN FUKTIG KLUT OG T@RK DELENE FOR
&£ 5 A TORKE DEM HELT.
- SO 30 MIN
ezmE—— = RENGJYR DELENE MED EN KLUT

VAT OG T@RK HELT

FOR ET EKSISTERENDE UTTAGBART BLENDERSYSTEM
FOR EKSISTERENDE BLANDINGSPAKKER

Forsiktig: Det anbefales at denne prosedyren utfgres av en kvalifisert maskinist. Hullplasseringer er kritiske og
toleransen for deres plassering er +/- 0,8 mm (1/32"). Hullene skal bankes ngyaktig vinkelrett p armen.

DRILL OG TAPP
DRILL OG DRILL
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\V”/ 7-5/8" ’,X Underarm

Underarm
Forsiktig: Det anbefales at denne prosedyren utfgres av en spesialisert tekniker. Hullplasseringer er kritiske og
plasseringstoleranse er +/- 1/32". Hullene ma justeres ngyaktig og vinkelrett pa armen.

For & installere en demper pa et eksisterende blender pop-up system, ma du bore og banke 2 #5/16-18 hull p4 armene.

For & installere spjeldet i en eksisterende blandespak, ma du bore og bore (2) #5/16-18 hull i armene.

1) Pa den gverste armen (avrundet ende), mal 8,49 cm (3-11/32") fra bunnen og merk
plassering i midten av armen.

1) P& overarmen (avrundet del), mal 3-11/32" fra gulvet og sett et merke
til midten av armen.

2) Pa den nederste armen (flat ende), mal 19,37 cm (7-5/8”) fra bunnen og
marker plasseringen i midten av armen.

2) Pa den nederste armen (flat del), mal 7-5/8” fra gulvet og sett et merke i midten av armen.
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3) Med enheten i &pen posisjon, bor et 6,75 mm (17/64”) hull i den gvre armen og bank med en #5/16-18 kran.

3) Med enheten i &pen posisjon, bor et hull p4 17/64” diameter i overarmen og bor
med et #5/16-18 bor.

4) Lukk enheten og bor et 6,75 mm (17/64”) hull i bunnarmen og bank med en
#5/16-18 trykk.

4) Lukk enheten og bor et hull med en diameter p& 17/64” i bunnen av armen og bor med en
#5/16-18 bor.

5) Felg trinn 1-4 pa den andre armenheten.
5) Felg trinn 1 til 4 for & montere den andre armen.

6) Folg instruksjonene i -MLHDSC-0415.

6) Falg instruksjonene pa instruksjonsarket I-MLHDSC-TRI-0415.
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